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Gegenlaufbandbander
Anwendung&Systemaufbau

Massenteile werden haufig im Schiittgut angeliefert und miissen fiir deren Weiterverarbeitung in der Regel sor-
tiert, lageorientiert und im Strang mit hoher Leistung der nachfolgenden Verarbeitungsstufe zugefiinrt werden.

Gegenlaufbander von IMR sind genau auf diese Sortier- und Zufilhraufgaben abgestimmt. Sie werden dberall
dort eingesetzt, wo ring- und scheibenformige Bauteile besonders schonend sortiert und zugefiinrt werden
mussen. Das gilt beispielsweise flir das Zufiihren fertig bearbeiteter Teile zu einer Messmaschine oder zu einem
Montageautomaten. Sie werden aber auch als Puffer zwischen Bearbeitungs- und Montagestationen eingesetzt.

Durch den modularen Aufbau konnen die Gerdte problemlos an verschiedene Bauteilabmessungen,
Puffererfordernisse und Platzverhaltnisse angepasst werden. Die Bandgeschwindigkeit Iasst sich stufenlos regeln.

Ein umfangreiches Zubehorprogramm erweitert die Einsatzmdglichkeiten und erlaubt das Anpassen an vor-
gegebene Abldufe. So kann fiir das Bereitstellen der Bauteile und deren Bunkerung, je nach Bedarf und
Aufgabenstellung, ein einfaches Vorlageblech oder eine automatische Nachfllleinrichtung eingesetzt werden.
Unterschiedliche Befestigungskonsolen und Sténdervarianten runden das vielfaltige Zubehorprogramm ab.

Alle Gegenlaufbander werden in einer OEM Version als Einzelgerét oder als schllisselfertiges Zuflinrsystem ange-
boten. So zum Beispiel mit einem Bunkerband flir die dosierte Nachflllung der Bauteile, oder einer Wendestation
mit einem Handhabungsroboter fiir die automatische Lageorientierung und Ubergabe der Werkstiicke an die
nachfolgende Produktionseinrichtung. Dabei tibernimmt ein freiprogrammierbares Steuerungssystem alle notwen-
digen Schritte einer vollautomatischen Teilezufiihrung. Siehe dazu unsere Produktfolder Transportieren & Verketten
sowie Prifen & Klassifizieren.

Technische Daten

Baureihen GTB_S besonders geeignet fiir Prézisions- und Kleinteile
GTB_M geeignet fiir mittleres Teilespektrum
GTB_H ausgelegt fir groBe und schwere Bauteile

Bauteilspektrum Ringe, Scheiben, Kappen, scheiben- oder ringformige Formteile,
Flaschen, Becher

Bauteilabmessungen Rotationsteile: Durchmesser 6 bis 100mm, Breite 3 bis 20mm
Formteile: auf Anfrage

Bauteilwerkstoffe Metalle, Kunststoffe, Keramik, Holz, Verbundwerkstoffe, Elektronikartikel

Zuflhrleistung bis zu 20m/min, hohere Leistungen auf Anfrage

Bandlangen 1000/2000mm; groBere Bandldngen auf Anfrage

Ausfihrungen Stahl oder Edelstahl (Lebensmittel, Pharma, Medizin)

Zubehoér Anbaukonsolen und Standerkonstruktionen

Regelgetriebemotoren oder Frequenzumformer
Auslaufzungen fir den Anschluss an Fremdeinrichtungen
Orientierungs- und Wendestationen

Bunkerbander, Kippvorrichtungen

Integrierte Priifsysteme fir die Qualitatspriifung




